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以傳統加工技術進行產品的加工，常常受限於傳統製造技術的限制，使得傳統製造業的發展

陷入了瓶頸。而近數十年來逐漸發展成熟的「積層製造技術(Additive Manufacturing, 

AM)」，以有別於傳統製造的方法，突破傳統製造之製造限制，成為當前所積極開發的新興製

造技術。「積層製造」即是指以連續堆疊的方式成型物品，其原理是將工件的 3D 電腦模型轉

換成 2D 的分層切片，建立數位化電腦模型檔案後，按照這個分層切片，運用金屬粉末或塑膠

材料，利用加熱使其呈現熔融可塑狀態，再一層層將材料堆疊到欲成型的位置，重複如此堆

疊動作，以產生立體工件的技術。 


